LUFTUNGSSYSTEME
AUS KUNSTSTORF

zum dauerhaften Einsatz in der Abluft




N N

Kunststoff-Luftungssysteme haben
viele Vorteile und sind in nahezu
allen Bereichen einsetzbar.

LUFTUNGSSYSTEME
AUS KUNSTSTORF

Der Einsatz von thermoplastischen Poly-
meren in LUftungssystemen hat eine lange
Tradition. Uber viele Jahrzehnte wurden die
Anwendungsgebiete immer weiter ausge-
dehnt, insbesondere aufgrund der positiven
Erfahrungen hinsichtlich Verarbeitbarkeit,
chemischer Resistenz und Wirtschaftlichkeit.

Durch die hervorragenden Eigenschaften
der einzelnen Kunststoff-Materialien sind
LUftungsanlagen aus Kunststoff dauerhaft in
nahezu allen Bereichen einsetzbar.

Klassische Einsatzgebiete sind:

* Laboratorien

* Chemische-Industrie

* Reinraum-Industrie

+ Oberflachenveredelung (Beize, Galvanik)
* Krankenh&user

* Chlor-Industrie

Diese Bereiche kdnnen heutzutage problemlos
mit Kunststoffleitungen ausgestattet werden.

Aufgrund der relativ niedrigen Systemkosten
der Standardthermoplaste wie z. B. PVC-U,
PP-H, PE-HD, gibt es hier besonders oft
einen eindeutigen wirtschaftlichen Vorteil
gegenUber metallischen Lésungen, mit den
gleichen Eigenschaftsprofilen.
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DIE VORTEILE
AUF EINEN BLICK

Chemische Bestandigkeit gegen aggressive Medien
Insbesondere fUr industrielle Anwendungen in der chemischen
Industrie, Pharmaindustrie, Galvanik oder Solarindustrie, etc.
eignen sich die verschiedenen Kunststoffe aufgrund lhrer
nachweislich hohen Bestandigkeit hervorragend und gewahr-
leisten hohe Sicherheit und lange Lebensdauer, die von der
Chemikalienkonzentration, der Temperatur und dem Druck
abhéangig ist.

Geringes Gewicht
Das geringe Eigengewicht von Kunststoff ermdglicht einen ein-
fachen Transport und ein einfaches Handling bei der Montage.

Korrosionsbestandigkeit

Durch die Korrosionsbestandigkeit und die hervorragenden
Eigenschaften der einzelnen Materialien ist die Lebensdauer
einer LUftungsleitung aus Kunststoff um ein vielfaches hdher.

Wirtschaftlichkeit

Die Wirtschaftlichkeit hebt sich im Einzelnen durch die hohe
Lebensdauer, die leichte Verarbeitung und die vereinfachten
Herstellungsverfahren (z. B. das Spritzgussverfahren) der
einzelnen Werkstoffe ab. Das Erweitern und Ausbessern an
vorhandenen Anlagen gestaltet sich in der Kunststofftechnik
ebenfalls sehr einfach. Im gesamten ergibt sich auch hier ein
deutlicher Vorteil gegentber einer metallischen Losung.

Weniger Gefahr fiir Mensch und Umwelt

Das Verbinden der einzelnen Komponenten erfolgt durch ein
geeignetes SchweiBverfahren, dass bei einer fachmannischen
Ausflihrung eine 100%ige Dichtheit aufweist und somit weni-
ger Gefahren fir Mensch und Umwelt darstellt.

Geringere Instandhaltungskosten

Inkrustationen (Ablagerungen) entstehen durch mitgefihrte
Schwebestoffe. Die Glattwandigkeit der Oberflache von
Kunststoff-Formteilen und Rohren verringert die Haftung
solcher Stoffe und flihrt dazu, dass ganze Anlagen weniger
gereinigt und gewartet werden mussen.

Umweltschutz

Thermoplastische Kunststoffe sind 100% recyclingfahig.
Abfélle werden sortenrein kleingemahlen und zur Wiederver-
wertung als Granulat den bekannten Produktionsverfahren
wieder zugefuhrt. Kunststoffe lassen sich nach ihrem Ge-
brauch auf vielféltige Weise ohne hohen Energieaufwand leicht
wiederverwerten. Dadurch werden natUrliche Ressourcen
mehrfach genutzt. Nicht zuletzt nimmt aus diesem Grund der
Kunststoff Einzug in neue Anwendungsbereiche und repra-
sentiert die Werkstoffpalette des 21. Jahrhunderts. Okologisch
und dkonomisch ist der Kunststoff das Material der Zukunft.



HOKA: HOCHSTE QUALITAT
AUF SCHNELLSTEM WEG

Qualitat

Seit Uber 30 Jahren steht HoKa fUr Qualitat und Erfahrung in
der Fertigung von Liftungsformteilen aus Kunststoff.

Wir haben eine besondere Verantwortung fir die Qualitat
unserer Produkte und haben daher ein QM-System etabliert,
das den Anforderungen der DIN EN ISO 9001 in der jeweils
gultigen Fassung entspricht und die besonderen Anforderun-
gen der Luftungstechnik berticksichtigt. Dieses wird standig
von der DQS Uberwacht.

Von jedem Mitarbeiter und an jedem Arbeitsplatz wird
unser Unternehmensleitspruch gelebt:
»HOchste Qualitidt auf schnellstem Weg*

Um eine gleichbleibende Qualitat unserer Produkte zu ge-
wahrleisten, beziehen wir unsere Rohstoffe von namhaften
Herstellern. Alle Produkte werden einer QS-Kontrolle unter-

zogen und werden in Anlehnung an die DIN 1946 gefertigt und
entsprechen somit den Anforderungen im Bereich der Be- und
Entliftung. Bei unseren MaBtoleranzen lehnen wir uns an die
relevanten DIN-Normen an und gewahrleisten dadurch die
Kompatibilitat zu den entsprechenden LUftungsrohrherstellern.
Das umfangreiche Produktsortiment umfasst, neben den gan-
gigen Formteilen, auch spezielle Kundenanfertigungen.

Umweltschutz

Zur Schonung unserer Umwelt investieren wir in erneuerbare
Energien. Die HoKa GmbH verflgt tUber insgesamt 5 unab-
hangige Photovoltaikanlagen mit einer Gesamtleistung von
560 kWp, die pro Jahr bis zu 504.000 kWh an Strom produ-
zieren. Damit erzeugen wir zurzeit mehr Strom pro Jahr als wir
verbrauchen. Pro Jahr sparen wir zurzeit 50.000 Liter Benzin
oder Diesel ein — oder 126.000 kg Brennholz oder 65.500 kg
Steinkohle oder 66.500 m?3 Erdgas.

SCHULUNG GEWUNSCHT? SPRECHEN SIE UNS AN!

Gerne laden wir Sie zu einer Schulung zum Thema ,Llftungssysteme
aus Kunststoff* in unsere Raumlichkeiten ein. Alternativ kdnnen wir gerne

auch einen Prasentationstermin in Ihrem Haus vereinbaren.

HoKa Gesellschaft fiir Liiftungsformteile aus Kunststoffen mbH - .

ReutherstraBe 12 . 53773 Hennef, Germany
Telefon: +49 2242 9251-0
E-Mail: hoka@hoka.de . www.hoka.de



MATERIALIEN

PVC-U grau und weil3, PPs, PP-H, PE-HD, PP-EL-s und PVDF

Die angegebenen Daten sind Richtwerte. Diese Werte sind beeinflussbar durch Verarbeitungsbedingungen, Modifikationen, Werkstoffzusétze und Umgebungseinfilisse
und befreien den Anwender nicht von eigenen Prifungen und Versuchen. Sie sind aufgrund der gegenwértigen Erfahrungen und Kenntnisse zusammengestellt.
Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder der Eignung fiir einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden.

Material

Kurzprofil

Eigenschaftsprofil
und Verwendung

PVC-U
grau

Der Werkstoff Polyvinylchlorid,
kurz Hart-PVC, ist ein weich-
macherfreier amorpher Thermo-
plast. PVC zeichnet sich durch
seine hohe Chemikalienbestan-
digkeit aus und ist nach Entzug
der Flamme selbstverléschend.
Weiterhin zeichnet sich der
Werkstoff durch seine hohe
Festigkeit, Steifigkeit und
Dimensionsstabilitat aus.
PVC-U grau wird im Bereich
der LUftung in erster Linie fur
den Inneneinsatz ausgewahlt.

Dichte (spezifisches Gewicht):
~ 1,35 g/cm?3

Hohe Chemikalienbestandig-
keit: bes. gegen organische
S&uren und Laugen
Brandverhalten: Prifung nach
europaischer Brandnorm B1
Einsatztemperatur:

0° bis 50°C

Hohe Festigkeit und Steifigkeit
Hohe Korrosionsbestandigkeit
Gute elektrische Isolierung

Im Innenbereich einsetzbar

PVC-U
weil

Der Werkstoff Polyvinylchlorid,
kurz Hart-PVC, ist ein weich-
macherfreier amorpher Thermo-
plast. PVC zeichnet sich durch
seine hohe Chemikalienbestan-
digkeit aus und ist nach Entzug
der Flamme selbstverldéschend.
Weiterhin zeichnet sich der
Werkstoff durch seine hohe
Festigkeit, Steifigkeit und Dimen-
sionsstabilitat aus. PVC weil3
kann im Bereich der Liftung
sowohl fr den Innen- als auch
den AuBeneinsatz ausgewahlt
werden. Zudem ist PVC wei3
UV-bestandig.

Dichte (spezifisches Gewicht):

~ 1,35 g/cm3

* Hohe Chemikalienbestandig-
keit: bes. gegen organische
Séauren und Laugen

* Brandverhalten: Prifung nach

europaischer Brandnorm B1

Einsatztemperatur:

0° bis +50° C

* Hohe Festigkeit und Steifigkeit

* Hohe Korrosionsbestandigkeit

Gute elektrische Isolierung

UV-bestandig

Im Innen- und AuBenbereich

einsetzbar

PPs

Der Werkstoff Polypropylen
schwer entflammbar zeichnet
sich durch seine hohe chemi-
sche Bestandigkeit und die
geringe Dichte aus. Kennzeich-
nend flur den Werkstoff ist die
hohe Temperaturbestandigkeit

in Verbindung mit der schweren
Entflammbarkeit. Weiter zeichnet
sich PPs durch eine gute Ober-
flachenhéarte und gute elektrische
Isoliereigenschaft aus. Der Werk-
stoff eignet sich im Bereich der
LUftung fur den Innenbereich.

Dichte (spezifisches Gewicht):
~ 0,94 g/cm3

Hohe Chemikalienbestandig-
keit: bes. gegen Ldsemittel
und Alkohole

Brandverhalten: Prifung nach
européischer Brandnorm B1
Einsatztemperatur:

0° bis +90° C

Hohe Korrosionsbestandigkeit
Hydrolysebestandig (heiBes
Wasser oder Wasserdampf)
Gute elektrische Isolierung

Im Innenbereich einsetzbar

VERBINDUNGSTECHNIKEN
VON KUNSTSTORFEN

Kunststoff-SchweiBen ist die fachgerechte und sicherste Verbindung: Eine SchweiBverbindung entsteht,
wenn die Verbindungsteile aus miteinander vertraglichen Kunststoffen in der Schmelze zusammengefligt werden.

WarmgasziehschweiBBen

Beim WarmgasziehschweiBen wird ein SchweiBzusatz (z. B. Profil- oder Runddraht)
durch einen in der DUse befindlichen Kanal der Figezone zugefugt. Die Flgeflachen
von Grundwerkstoff und Schwei3zusatz werden durch Warmgas, in der Regel Luft,
plastifiziert. Mit dem schnabelférmigen Ansatz am Ende der DUse wird der erforder-
liche Flgedruck aufgebracht. Durch die Fihrung der Dise wird sowohl der Grund-
werkstoff als auch der SchweiBzusatz gleichm&Big vorgewarmt und plastifiziert.




PP-H

Der Werkstoff Polypropylen
zeichnet sich durch eine hohe
chemische Bestandigkeit sowie
seine gute Spannungsrissbe-
standigkeit und gute Warme-
formbesténdigkeit aus.

Der Werkstoff weist weiterhin
eine gute Steifigkeit, Harte und
Festigkeit auf.

Dichte (spezifisches Gewicht):
~ 0,93 g/cm3

Hohe Chemikalienbestandig-
keit: bes. gegen Losemittel
und Alkohole

Brandverhalten:

normal entflammbar
Einsatztemperatur:

0° bis +90° C

Hohe Korrosionsbestandigkeit
Hydrolysebestandig (heiBes
Wasser oder Wasserdampf)
Gute elektrische Isolierung

Im Innenbereich einsetzbar

PE-HD

Der Werkstoff Polyethylen
zeichnet sich durch seine hohe
Zahigkeit und Steifigkeit auch

bei niedrigen Temperaturen aus.
PE-HD hat eine sehr gute che-
mische Bestandigkeit. Vor allem
ist der Werkstoff UV-bestandig
und auch bei Minustemperaturen
einsetzbar.

Dichte (spezifisches Gewicht):
~ 0,95 g/cm?

Hohe Chemikalienbestandig-
keit

Brandverhalten:

normal entflammbar
Einsatztemperatur:

-50° bis +80° C
Hydrolysebestandig (heiBes
Wasser oder Wasserdampf)
Gute elektrische Isolierung
UV-stabilisiert

Im Innen- und AuBenbereich
einsetzbar

Hinweis:
Die empfohlene Verbindungstechnik fiir alle
in dieser Ubersicht genannten Materialien

ist: Kunststoff-SchweiBen.

PP-EL-s

Der Werkstoff Polypropylen EL
schwer entflammbar zeichnet
sich durch das gute Eigen-
schaftsprofil von PPs verbunden
mit der elektrischen Ableitfahig-
keit aus. Hierzu wird PPs mit
speziellen leitfahigen Partikeln
ausgerustet.

Dichte (spezifisches Gewicht):
~ 1,2 g/cm?3

Hohe Chemikalienbesténdig-
keit: bes. gegen Losemittel
und Alkohole

Brandverhalten:

schwer entflammbar
Einsatztemperatur:

0° bis +90° C

Hohe Korrosionsbestandigkeit
Hydrolysebestandig (heiBes
Wasser oder Wasserdampf)
Elektrisch ableitfahig < 10° Q
Im Innen- und AuBenbereich
einsetzbar

PVDF

Der Werkstoff PVDF gehort

zu den Fluorkunststoffen und
zeichnet sich durch seine sehr
hohe Chemikalienbestandigkeit
auch bei héheren Temperaturen
aus. Das Material weist eine hohe
Steifigkeit aus und ist unemp-
findlich gegentber UV-Strahlen.
Daraus ergibt sich auch eine sehr
gute Alterungsbestandigkeit in
der Luftatmosphare. Der von uns
verarbeitete Rohstoff hat die FM
4910 Listung. Dadurch kénnen
unsere Produkte auch in Rein-
rdumen eingesetzt werden.

Dichte (spezifisches Gewicht):
~ 1,78 g/cm3

Hohe Chemikalienbestéandig-
keit: bes. gegen Halogene
und andere oxidierend wirken-
de Agenzien

Brandverhalten: schwer ent-
flammbar nach DIN 4102 B1
Einsatztemperatur:

-30° bis +145° C
Korrosionsbestandig

Gute elektrische Isolierung
UV-bestandig

Im Innen- und AuBenbereich
einsetzbar

Warmgas ExtrusionsschweiBBen

Diese SchweiBform wird u. a. zum Verbinden dickwandiger Teile verwendet. Es wird
mit einem artgleichen Schweizusatz geschweil3t. Beim ExtrusionsschweiBgerat
handelt es sich um ein Schweil3gerat, bestehend aus einem Kleinextruder als Plasti-
fiziereinheit, der zum Beispiel durch einen Elektromotor angetrieben wird.

Es wird mit einem art- und formmassegleichen Schweilzusatz geschweiBt, dabei
wird dieser homogen und vollstandig plastifiziert. Die Fugeflachen werden mit
Warmluft auf SchweiBtemperatur erwarmt und die extrudierte Masse wird mittels

eines SchweiBschuhs verteilt und angedrtickt.

Die Plastifiziertiefe betragt 0,5 — 1,0 mm und man kann somit im Vergleich zum
WarmgasschweiBBen bei hoher NahtgUte und niedriger Eigenspannung kirzere

Arbeitszeiten und hohere Festigkeitswerte erzielen.

Granulattrichter
oder Drahtspule

Luftver-
sorgung

...Warmgas-
gerét



Il AUSZUG AUS DEM
HOKA-PRODUKTSORTIMENT
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Komplett, schnell, kostengiinstig

Rohrbdgen * Doppelmuffen « Luftmengeneinstellklappen « Drosselklappen, Regelklappen ¢ Reduzierungen « T-Stlicke
Hosen-T-Sticke * Flansche * Manschetten « Endbdden « Deflektorhauben « Dachaufsatze « Regenhauben  Wanddurchfihrungen
Vogelschutzgitter « Riickschlag- und Lamellenklappen « Sattelstutzen * Abluftgitter « Rohrschalldampfer

Materialien: PVC-U grau und weiB3, PPs, PP-EL-s, PP-H, PE-HD und PVDF
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